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Sauberer Schnitt: Stanzformenbauer
Saatkamp baut Schneidtechnik aus

B Wie bereits im vergangenen Jahr
im apr Extraheft WELLPAPPE 2/2006
berichtet, plante die K. Saatkamp
GmbH & Co. KG die Anschaffung
einer weiteren Laserschneidanlage
sowie eines Wasserstrahlschneiders.
Beide Maschinen wurden im Herbst
2006 geordert und sind im Januar
2007 in Betrieb genommen worden.

Der Digijet-Wasserstrahlschnei-
der aus dem Hause Appel erméglicht
es, Gummi jeglicher Art und Schaum-
stoff-Layouts in hochster Prazision
schnell und sauber zu schneiden. Da
dieser Arbeitsschritt bisher meist au-
Ber Haus erfolgen musste, bedeutet
die neue Anlage eine erhebliche Ver-
einfachung fiir die Fertigung.

Die Laserschneidanlage von Cut-
lite Penta (Modell PLNR-P/3000),
ubrigens auch durch Appel vermit-
telt, nennt Saatkamp ein erstklas-
siges Wahl, um Flach- und Rotati-
onsstanzformen zu schneiden. Die
Maschine besitzt eine sehr groRRe
Produktionskapazitit. Aufgrund ih-
rer 3000-Watt-Laserquelle und der
GroRe des Arbeitstisches kann sie
fur samtliche Standardformate und
-materialien eingesetzt werden, die in
dieser Branche verarbeitet werden,.
Die PLNR-P/3000 besitzt spezielle

Der Wasserstrahl-
schneider Digijet
aus dem Hause
Appel.

Merkmale, die die notwendige Fle-
xibilitdt beim Bearbeiten von Stanz-
formen in der Verpackungsindustrie
garantiert. Folgende entscheidende
Eigenschaften wurden in diesen Ro-
tations-Laser integriert:

e Fraskopf zusitzlich zum Laser-
schneidkopf, der einen Grof3teil der
an einer Rotationsstanzform nétigen
Frasarbeiten erledigt.

e Schnellladevorrichtung: Diese ex-
terne Vorrichtung ermoglicht sehr
schnelles Be- und Entladen der Ro-
tationsschalen mit Hilfe von Klemm-
zangen, die sowohl an der Maschine
als auch an der Vorrichtung inte-
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griert sind. Dadurch ist ein Wechsel
der Schalen innerhalb von Sekunden
moglich - ohne Standzeiten des La-
sers.

e Stahlschneiden bis 20 mm.

Dariiber hinaus umfasst das La-
serschneidsystem noch andere High-
tech-Features, die es zum ,Aushin-
geschild“ im Stanzformenbau wer-
den lassen.

Mit genannten Investitionen hat
Stanzformenbauer Saatkamp fast
jede Maschine in zweifacher Ausfiih-
rung im Betrieb und ist dadurch in
der Lage seine hohe Zuverldssigkeit,
Prazision und Qualitit weiter zu stei-
gern. Erwdhnenswert ist auch, dass
das Unternehmen in Inden/Altorf
dabei ist seinen Aktionsradius zu er-
weitern. Erste Kontakte sind bereits
in Osterreich, in der Schweiz sowie in
Osteuropa gekniipft und werden als
sehr positiv bewertet.

Beim Blick auf die beiden neuen
Maschinen, dirfe man nicht ver-
gessen, sagt Firmenchef Klaus Saat-
kamp, dass auch stetig zusatzliche
Arbeitspldatze geschaffen werden.
Nicht ohne Grund koénne Saatkamp
von sich behaupten, zu den fiihren-
den Stanzformenbauern in Deutsch-
land zu gehoren, und es werde gedul-
dig daran gearbeitet, diese Position
weiter auszubauen. )
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